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GENERELT: INSTALLERING AF NY MASKINE:

Ved fejl pa maskinen rettes henvendelse til leverandgren. Opstilling og fastgering:

Garantien daekker ikke for fejl opstéet ved fejlbetjening, Maskinen skal monteres med gummifadder, som bade
overbelastning samt manglende overholdelse af vedlige- modvirker rystelser og rustdannelser. Der kan indseettes
holdelsesforskrifter. mellemstykker under maskinens fgdder, hvis gulvet ikke

. er helt plant.
Kontroller at alle lgsdele medfalger maskinen, bl.a. kedel, P

veerktgjer og justerplader. Maskinen stilles direkte pa gulvet, fundamentsbolte i gulvet
er kun ngdvendige under seerlige forhold, f.eks. p& skibe.
SIKKERHED:

Strgmtilslutning:
Det vedvarende lydniveau ved maskinen er for operatgren

maksimalt 70 dB (A) Maskinen skal beskyttes af en fejlstramsafbryder.
Maskinen skal jordes.
Maskinen er beregnet til fremstilling af produkter, Far maskinen forbindes elektrisk, kontrolleres at den
der under bearbejdningsprocessen ikke udlgser spaending og frekvens, der er patrykt maskinens maskin-
reaktioner eller friger stoffer, som kan veere til skilt, er korrekt i forhold til installationsstedet. Maskinskil-
skade for brugeren. tet er placeret gverst pa maskinens hgijre side.
Det kan medfgre legemsbeskadigelse, hvis haen- Kontrol af rarehoveds omdrejningsretning:
derne stikkes ned i kedlen mens maskinen karer. - - —
Laft kedelarmene til normal arbejdsposition og start

maskinen uden kedel og veerktgjer. Check rare-

é hovedets omdrejningsretning: rgrehovedet skal
rotere i samme retning som pilen over rgrehovedet
angiver, hvis omdrejningsretningen er forkert, ombyt-
tes 2 af tilslutningskablets faseledninger.




Mikro for

MASKINENS OPBYGNING:

Betjeningspanel
2 stk. sikringer
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Advarsel til brugere med implantater (f.eks. pacemakere, defibrillatorer)
Maskine (1) og kedel (2) er udstyret med staerke magneter

MASKINENS MAX. KAPACITET:

AR100

Aggehvide Ris 15L
Flgdeskum Ris 45 L
Mayonnaise * Ris 80 L
Kryddersmar Spartel 75 kg
Kartoffelmos * Spartel/Ris| 65 kg
Geerdej (50%AR) ** Krog 58 kg
Geerdej (60%AR) Krog 70 kg
Ciabattadej * (7T0%AR) Krog 75 kg
Muffins * Spartel 60 kg
Lagkagebund Ris 25kg
Frikadellefars * Spartel 75 kg
Glasur Spartel 70 kg
Doughnut (50%AR) Krog 60 kg

AR = Absorption Ratio (%AR)
(veeske i % af tarstof)

Eks.: en grundopskrift indeholder 1 kg tarstof og 0,6 kg veeske:
- 06kg x100 _ gnop
1 kg

Hvis man nu f.eks. gnsker at udnytte maskinens max. kapacitet, bru-
ges den beregnede AR = 60% til at bestemme maengden af tarstof
og vaeske i dejen:

dette giver AR

Der bruges en maskine pa 100L, og der skal eltes en dej med AR =
60%, dette giver en max. kapacitet = 70 kg.
Nu beregnes veegten af tarstof i denne dej:

Tarstof = Max. kapacitet x100 _ 70 kg x 100 _ 43,75 kg

AR + 100 60 + 100
Veegten af veeske =

70 kg -43,75kg = 26,25 kg

* Skraber anbefales

** Kgrsel i lav hastighed anbefales

Lokale variationer i ravarernes beskaffenhed kan influere pa
vandoptagelse, volumen, bageegenskaber m.m.




BETJENINGSPANEL:

Betjeningspanelet bruges til ind-
tastning af data i systemet samt
almen betjening af maskinen.
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NR. FunKTION FoRKLARING

Program nr.
STEP
SPEED
TIME

Tekst omrade

o~ 0w N PR

6 ENTER

7 CLR

8. Hastighed op/ned pile
9 Tid op/ned pile

10. Program (PROG)

11. PAUSE

12.  Numeriske taster
13.  Ngdstop

14. START

15. STOP

16. BOWL LIFT
17. Grgn L.E.D.

Viser nummeret pa det program, som udfares.

Viser nummeret pa det step, som udfgres.

Viser indtastet hastighed.

Viser tiden, der er gaet siden start eller tiden, der resterer til slut.

OVERLOAD: Maskinen kan ikke opnd den gnskede hastighed.
Hastigheden reduceres i step af 20%.

MIN SPEED: Maskinen kgrer i absolut laveste hastighed.

MAX SPEED: Maskinen karer i absolut hgjeste hastighed.

READY: Maskinen er Klar til start.

Bruges til at steppe gennem et program.

Nulstiller et blinkende display.

Tilpasning af hastighed mens maskinen karer.

Tilpasning at tid.

Bruges til at komme ind i og ud af programmeringstilstand.

Maskinen stoppes midlertidigt, uden at den programmerede opskrift mistes.
Bruges til indtastning af tid og hastighed.

Stopper straks maskinen.

Starter maskinen.

Stop og reset tast - reducerer hastigheden til minimum, hvorefter maskinen stopper.
Bruges til at Igfte og saenke kedlen.

Lyser nar maskinen er stoppet midlertidigt efter tryk pa “ PAUSE”

ANBEFALEDE MAXIMALE HASTIGHEDER:

SPEED
|:‘> L




BETJENING AF MASKINEN:

Venstre “gre”

Hgijre “are”

]

Sikkerhedsskaermen abnes og kedlen placeres i kedelar-
mene. Kontroller at kedlen sidder korrekt - det "tredie gre”
pa kedlen skal pege ind mod maskinen og kedlen skal
veere skubbet helt tilbage i kedelarmene.

Rareveerktgijet placeres i bajonetakslen. Tappen pa rare-
veerktgjet skal drejes ind i bajonethullet.

PGM # STEP SPEED TIME

(1] [2] [3] [4] [5]

@ EE @

© vumm

START STOP

Kontroller at ngdstopknappen ikke er trykket ind, da
ingen af maskinens funktioner kan benyttes, hvis ngd-
stopknappen er aktiveret. Udlgs ngdstoppet ved at dreje
knappen lidt mod hgjre.

Kedlen lgftes og seenkes ved at trykke let pa& indstillings-
felterne “BOWL LIFT” henholdsvis op- eller ned. Indstil-
lingsfeltet skal holdes indtrykket, indtil kedlen er enten

helt oppe eller helt nede, hvor maskinen afgiver et lydsig-
nal. Kontroller at kedlen sidder korrekt, nar kedlen lgftes.

(4]

BOWL LIFT START STOP

Roretiden indstilles i min. og sek. ved at trykke let p& ind-
stillingsfelterne, henholdsvis op eller ned.

Tiden kan aendres, efter at maskinen er startet.
Benyttes timeren ikke, vil ragretiden blive vist.

Timeren nulstilles ved tryk pa “ STOP”.



PGM # STEP SPEED TIME

(1] [2] [3] [&] [8]

B EEED
(e ] [omen | o

© . m&

START STOP

Rgrehastigheden , SPEED* indstilles ved at trykke let pa
indstillingsfelterne, henholdsvis op eller ned.

Hastigheden kan aendres, efter at maskinen er startet.

Efter tryk pd “ STOP” skal rgrehastigheden indstilles igen.

4]

BOWL LIFT START STOP

Nar kedlen er Igftet helt op til arbejdsposition, kan ma-
skinen startes ved at trykke let pa det granne startfelt
“START".

Hvis der umiddelbart fgr der trykkes , START”, har veeret
trykket p& , STOP*, gar der 1-2 sek., far maskinen kan
startes.

Maskinen kan kun startes, nar kedlen befin-
der sig i arbejdspositionen, og sikkerheds-
skaermen er lukket.

SPEED TIME

lem

(1] [2] [3] [4] [5]

PGM # STEP

© vomm

START STOP

FEEED
(s ] o | fos

Maskinen kan standses midlertidigt ved at trykke let pa
pausefeltet “PAUSE”. Timeren vil stoppe nedtaellingen.

Ved tryk pad “ START” fortseetter timeren igen, og rare-
hastigheden returnerer til den forindstillede hastighed.

PGM # STEP SPEED TIME

[1] [2] [3] [4] [5]
(6] [7] [8] [2] [o]
BEAR

© oumm

START STOP

Stop maskinen ved at trykke let pa det rade stopfelt
“STOP”.

Maskinen returnerer automatisk til lav hastighed og stand-
ser.

Stoppes maskinen belastet i hgj hastighed, f.eks. ved at
trykke pa ngdstopknappen eller ved at abne sikkerheds-
skaermen, skal kedlen fjernes fra maskinen og hastighe-
den nedseettes til lav hastighed, fgr maskinen ma startes
igen. Undlades dette, kan maskinen gdeleegges.

A Ngdstop ma kun benyttes i en ngdsituation.




SPECIEL STARTPROCEDURE SKAL BENYTTES EFTER:
1. STOP VED BRUG AF NIDSTOPKNAPPEN.

2. STOP PA GRUND AF OVERBELASTNING.
3. STOP PA GRUND AF ABNING AF SIKKERHEDSSK/ZARM UNDER K@RSLEN.

Kedlen skal fiernes fra maskinen, fgr maskinen ma startes igen. Rgrehastigheden skal nedszettes til lav hastighed, fer kedlen
ma saettes i maskinen.

Startes maskinen uden at kedlen fiernes, skal maskinen kunne opna ca. 75% af minimumshastigheden. Kan den det, vil
maskinen automatisk returnere til laveste hastighed og stoppe. Ved tryk pd “START” kan der nu fortsaettes som normailt.
Kan maskinen ikke opna ca. 75% af minimumshastigheden pa grund af stadig overbelastning, vil fejlkode E501 fremkomme.
Kedlen skal nu fiernes fra maskinen. Efter en pause p& 2 minutter, kan der igen trykkes pa “START”, og der kan fortsaettes
som normalt.

HASTIGHEDSSYSTEMET:

HASTIGHEDSREGULERINGEN | BETJENINGSPANELET ER ET TILBAGEMELDINGS-SERVO-SYSTEM.
Dette betyder, at en pick-up (magnetisk faler), konstant overvager hovedakslens hastighed, og tilbagemelder til betje-
ningspanelet.

Den aktuelle hastighed af rareveerktgjet bliver konstant sammenlignet med den gnskede hastighed, og computeren i

betjeningspanelet vil sende et signal til servomotoren for at justere hastigheden, hvis sammenligningen viser en starre dif-
ference end +/- 10 omdrejninger pr. minut.

GENERAL BESKRIVELSE AF “TILSTANDE”:

Systemet indeholder seks forskellige “tilstande™:

1. MANUEL TILSTAND: | denne tilstand betjenes maskinen som en manuelt betjent maskine. | stedet for at kare
en programmeret opskrift startes maskinen og betjenes, indtil den stoppes manuelt. Timerfunktionen er auto-
matisk aktiveret og registrerer tidsforbruget ved blandingsarbejdet.

2. PROGRAMMINGS TILSTAND: | denne tilstand foretages al programmering og tilretning af programmer.

3. PROGRAM TILSTAND: | denne tilstand kares programmerede opskrifter.

4, LAST TILSTAND: | denne tilstand kan kun afvikles programmerede opskrifter. Hverken hastighed eller tid kan
rettes eller overskrives. Manuel tilstand er ikke tilgeengelig.

5. RPM TILSTAND: Computeren viser hastigheden i R.P.M.

6. SPEED TILSTAND: Computeren viser hastighedsvalget (Hastighed 1,2,3 og 4).

OVERBELASTNING:

Seje og tunge deje nedseetter maskinens ydelse. Ydelsen nedsaettes yderligere, hvis rgreveerktgjets hastighed saettes op
over det anbefalede, eller der benyttes forkert rgreveerktej. Starre klumper fedtstof eller nedkglede ingredienser skal fin-
deles, for de laegges i kedlen.

HASTIGHEDSSYSTEMET INDEHOLDER ET AUTOMATISK BESKYTTELSESSYSTEM MOD OVERBELASTNING AF
MASKINEN. Computeren i betjeningspanelet vil altid sage at holde rarehastigheden pa samme niveau som den indtaste-
de hastighed. Kan maskinen ikke kare i den gnskede hastighed pa grund af overbelastning, vil computeren selv nedszaette
rgrehastigheden til en vaerdi der svarer til maskinens belastningsevne.

| TILFAELDE AF OVERBELASTNING VIL FGLGENDE SKE: Den hastighed, operatgren har indtastet p& betjenings-
panelet, vil, afheengig af belastningsgraden, blive reduceret med op til 20%. Denne hastighedsreduktion kan forekomme
flere gange efter hinanden, indtil hastigheden svarer til maskinens belastningsevne. Hvis dette sker, skal operatgren ned-
seette hastigheden pa betjeningspanelet, eller reducere dejmaengden.

Leengere tids overbelastning vil fa maskinens motorvaern til at afbryde maskinen. Lad maskinen hvile i ca. 3 minutter,
hvorefter maskinen kan startes igen.



SADAN KGRES MASKINEN MANUELT:

R.P.M. tilstand

Indtast den gnskede hastighed ~~——— P .. .. .. .. ..

— ENTER|
Tryk

Indtast den gnskede tid _— >
Tryk >
Tryk >

SPEED mode

Indtast den gnskede hastighed — g . . . .
. ENTER

Indtast den gnskede tid > . . . .

Tryk

Tryk

Tryk —  » O



SADAN INDTASTES ET PROGRAM:

Et blinkende display indikerer, at operataren skal foretage en indtastning.
Et step er altid en kombination af hastighed og tid.

Et eksempel er 100 R.P.M i 5:00 minutter eller 0 R.P.M i 15 sekunder (hvilket er en 15 sekunders pause!). Bemeerk at ma-
skinen ikke starter automatisk efter en pause, der skal trykkes pa “START” for at komme videre til naeste step.

Op til 25 programmer, hvert bestdende af op til 9 step, kan gemmes i hukommelsen.

Et eksempel pa et program:

Program nummer Step SPEED TIME
1 1 60 1:00

2 200 5:00

3 0 0:20

4 110 4:00

5 180 2:00

6 0 0:00

“0" i “SPEED” og “0:00” i “TIME” i det sidste step er obligatorisk. Kontrolsystemet vil laeese det som en “end of pro-
gram” markering.

SADAN PROGRAMMERES EN OPSKRIFT:

“HOLD | 3 SEKUNDER”

Tryk E—

Tryk —_—>

Indtast den gnskede hastighed _______g

Tryk —

Indtast den gnskede tid _—

Gentag denne fremgangsmade for op til 9 step pr. program. Efter det 9. step vil det naeste programnummer vises i display-
et, og der kan indtastes en ny opskrift. Dette fortseetter for op til 25 programmer.

PGM # STEP PGM # STEP

For at eendre eller rette i en opskrift, holdes “PROG” inde i 3 sekunder, og derefter trykkes der gentagne gange “EN-
TER”, indtil den gnskede opskrift og step er ndet.

For at slette en opskrift , holdes “PROG” inde i 3 sekunder, og derefter trykkes der gentagne gange “ENTER”, indtil den
opskrift, der skal slettes, er naet. Tryk “0” i “SPEED” og “0” i “TIME” i alle step.



SADAN KGRES EN PROGRAMMRET OPSKRIFT:

—>
Tryk

Indtast program nummer _—

Tryk _—

START

Tryk
— O

Efter at der er trykket p4 “ENTER” , vises data i step 1 sammen med programnummeret.
Efter det sidste step i et program er kart, vil maskinen kgre ned i laveste hastighed for derefter at stoppe.

Nar som helst under karsel af en opskrift, kan maskinen stoppes ved at trykke “PAUSE” . Maskinen karer herved ned i
laveste hastighed for derefter at stoppe; opskriften mistes ikke. For at fortseette med opskriften trykkes pa “ START”.

LAST TILSTAND:

Last tilstand er mest beregnet til brugere, som karer den samme opskrift igen og igen, og som sjzeldent retter i opskriften.
Nar maskinen karer i last tilstand, reduceres antallet af tilgeengelige programmer fra 25 til 10.

I 13st tilstand er det kun muligt at afvikle programmerede opskrifter. Det er ikke muligt at sendre pa hastighed eller tid i
denne tilstand.

Fordelen ved denne tilstand er, at det ikke er muligt at ,snyde” i en programmeret opskrift.

De eneste anvendelige taster er “START”, “STOP”, “PAUSE”, “BOWL LIFT”, ngdstop og de numeriske taster.
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SADAN FAR MAN ADGANG TIL “LAST TILSTAND:

—>
Tryk -
“HOLD | 3 SEKUNDER”

Tryk "9 9” —> = = =a ..
—>

o [enrer]
— > @EEEN

6.7(8]9 0

o
<
b

SADAN K@GRES ET PROGRAM | ““LAST TILSTAND’’:

Indtast programnummeret _— .

Tast »

O 8@

START

SADAN FORLADES “LAST TILSTAND”:

Tast _— >
HOLD | 3 SEKUNDER”

L2341
T T EEEEE

- . e




KONTROL DATA FOR PROGRAM 26:

Tryk
—>
Tryk "2 6” _— >
Tryk E—
Tryk "1 2 3 4" S
Tryk EEEE———
Tryk EE—

“HOLD | 3 SEKUNDER”

1]
6]

N

4

N

|

3

Indtil step 7 er naet

| nedenstaende skema findes den veerdi, der matcher maskinenmodellen, og tallet indtastes i step 7. Dette gentages for

step 8 og 9:

r—-————--- _| ———————————

| Step 7 | Step 8 | Step 9

I

| Mixer model Veerdi | Mode Veerdi | Mixer model Veerdi 50 Hz ~ Veerdi 60 Hz
AR30 30 | “RPM” Tilstand” :00 | AR30 323 369

| AR40 40 | (Hastighed RPM) | AR40 390 375

| ARG60 60 eller I ARG60 350 390

| AR80 80 I “SPEED Tilstand” :02 AR80 400 422

I AR100 100 |  (Hastighed 1-4) | AR100 400 422
AR140 140 | | AR140 400 422

: AR200 200 | | AR200 400 422

Lo A _

Herefter kares program 30, se side 13

OVERLOAD lys: Nar “OVERLOAD” lyser, vil maskinen saenke hastigheden med 20%, indtil det er muligt at opna en

konstant hastighed.

1. Der er for meget dej i kedlen, eller hastigheden er sat for hgjt. Maengden af dej eller hastigheden seettes ned.
2. Bredremmen glider: Stram remmen. Bredremmen udskiftes, hvis ngdvendigt.
3. Stifterne i remskiverne er ikke intakte, stifterne udskiftes.
4. Pick-uppen centrerer ikke over magneterne, eller magnetskiven er lgs. (Se E:301).)
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INSTRUKTION FOR INDK@RING AF MK-lll PANEL (PROGRAM 30):

Start med at kagre program 26, se side 12

Tryk EEE——
“HOLD | 3 SEKUNDER”
Tryk ”3 0" —> = [%
Tryk _ >
[1)(2](3][4] 1B
Tryk"12 34" . .
Tryk >
START
Tryk >

O

Maskinens faktiske RPM vises i “SPEED” displayet.

Maskinens anbefalede minimum RPM vises i “ TIME” displayet.

Tryk. eller . under “SPEED” displayet, indtil RPM i “SPEED” displayet er magen til RPM i “TIME” displayet.

Drej kamskiven (se side 20 og 21) for at aktivere mikroswitchen for minimum hastighed (teettest pa bredremmen), sale-
des at “MIN” displayet kun lige lyser op. Kamskiven er nu blevet justeret til minimum hastighed

Tryk “CLR".
Maskinens anbefalede maksimum RPM vises i “ TIME” displayet.
Tryk . eller . under “SPEED” displayet, indtil RPM i “SPEED” displayet er magen til RPM i “TIME” displayet.

Drej kamskiven (se side 20 og 21) for at aktivere mikroswitchen for maksimum hastighed (fiernest fra bredremmen) sale-
des at “Max” displayet kun lige lyser op. Kamskiven er nu blevet justeret til maksimum hastighed.

Tryk “STOP”

Maskinen er Klar til brug.
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FEJLKODER:

E:401 E:301 E:201

En fejl i maskinen eller forkert betjening udlgser en fejlkode. Fejlkoderne vil blive vist i , TIME" displayet.
Her falger en forklaring p& de enkelte fejlkoder, fglg proceduren for at rette dem.

E:201 Servomotoren for hastighed (B) har ikke aktiveret mikroswitchen for lav hastighed (A), efter at der er trykket
» STOP* eller den programmerede opskrift er kart faerdig.

Computeren er programmeret til at seenke maskinens hastighed til minimum, inden den stopper. Dette vil ikke ske, med
mindre mikroswitchen rammes af kamskiven monteret pa akslen for hastighedsjustering.

For at rette denne fejl:

1)  Pavirk manuelt mikroswitch (A) for at se om den fungerer:
Ved pavirkning skal “MIN” lyse pa betjeningspanelet. Hvis ikke
dette sker, er mikroswitchen defekt.

2)  Kamskiven (B) rammer ikke mikroswitchen, juster kamskiven (B).

3) Servomotoren bevaeger sig ikke. Kontroller sikringerne pa bag-
siden af betjeningspanelet, hvis sikringerne er defekte, udskiftes
de; hvis ikke, kontrolleres spaendingen (31 VDC) pa servomo-
toren, mens hastigheden forsgges justeret. Hvis der males en
speending, er motoren defekt.
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E:301 Der er ikke noget signal fra hastighedspick-uppen (magnetisk faler).

For at rette denne fejl:

1) Kontroller at sensoren (D) er centreret direkte over sporet med de 3 magneter (F) pa remskiven, og at afstanden mel-
lem sensoren og magneterne er 1,5 mm. Hvis ikke, bagjes og / eller flyttes konsollen (1), der holder sensoren.

2) Kontroller de tre ledninger mellem sensoren og stikket. Udskift sensoren, hvis ledningerne er defekte .

3) Kontroller at aluminiumskiven (E) sidder stramt pa remskiven.

Q

@

N E

HOT: Termorelaeet F2 har afbrudt spaendingen til maskinen pa grund af for hgjt ampereforbrug eller varmeudvikling.
Releeet vil automatisk blive resat, efter det er kalet ned.

For at rette denne fejl:
1) F& en tekniker til at inspicere maskinens kabling og strgmforsyning.
2) Hold gje med ampereforbruget mens maskinen karer. hvis forbruget er for hgjt kan hovedmotoren méaske vaere

defekt.
TR1 T
K1
R1

TR1....... Transformator
TR2....... “Step down” Transformator
T Relae for motor

TR2 F2.... Termorelae
K1......... Kontakter spole
R1..... Spole for startrelae

| 3 DIl........ Ensretter

F2 F3.oo... Sikring 1,5 A treeg

Ouim & 0O

E:401 Veerdierne i program 26 step 7,8 og 9 mangler eller er forkerte.

For at rette denne fejl, kagres program 26, se side 12



KORREKT BRUG AF VARKT@JER:

Anbefalede anvendelsesomrader for veerktgj:

Piskeris Spartel Krog
Flgde Kagedej Broddej
AEggehvider Smgrcreme Rugbrad
Mayonnaise Pandekagedej eller lignende

eller lignende Kadfars

eller lignende

Start maskinen og kar tilbage til lav hastighed.
Stop maskinen og fyld fedtsprgjten op med ny fedt, sa
den er klar til brug ved naeste smgring.

Smaring af gvrige bevaegelige dele:

Kedelarmenes bevaegelige dele samt akslen og lgftestan-
gens bevaegelige dele smgres med olie. Smaringen fore-
tages ved at aftage maskinens bagbeklaedning og, med
oliekande, smgre de markerede steder (fig.1 pkt.2).

FEDTTYPER:

Til fremstilling af kartoffelmos, anbefales det spe-
cielle rareris eller et ris med tykkere trade. Alterna-
tivt bruges spartel og derefter det almindelige ris.

Piskeris bar ikke slas mod harde genstande,
som f.eks. kedelkanten. Denne behandling vil
forkorte veerktgjets levetid p.g.a. tiltagende de-
formering.

RENGO@RING:

Maskinen bar rengares daglig eller efter brug. Afvaskning
bar foretages med en blgd bgrste og rent vand. Sulfo-
nerede saeber skal anvendes med forsigtighed, da de
gdeleegger maskinens smgremidler.

Til remskivesaettenes aksler: TOTAL-MULTIS XHV2.

Ved reparation af rarehoved: Tandhjul og tandkrans smg-
res med Molub Alloy 936SF Heavy eller Castrol Grippa
355, ndlelejerne i rarehovedet ma ikke smares med den-
ne fedttype. Der ma ikke anvendes andre fedttyper end
den her angivne.

Anvend aldrig hgjtryksspuler ved renggring

af maskine.
A Dele fremstillet i aluminium bgr ikke anvendes

til steerkt syreholdige, steerkt basiske eller
steerkt saltholdige fadevarer, som kan angribe
aluminium uden belaegning.

Rareveaerktgjer af aluminium ma ikke afvaskes
med steerkt alkaliske midler (pH skal veere
mellem 5 og 8).

Saebeleverandgrerne kan veere behjaelpelig med at anbe-
fale den rette type seebe.

kan tage skade, hvis den udseettes for hgje tem-

i Bemeerk venligst, at plastik sikkerhedsskeermen
peraturer i leengere tid. (Max. temperatur 65°C)

Renggring af hjeelpetraek: efter brug af hjeelpetreekket bar
dette aftgrres indvendigt med en klud.

VEDLIGEHOLD OG SM@RING:

Det trinlgse gear smgres regelmeessigt, svarende til et
smgringsinterval pa ca. 60 timers kersel med maskinen.

Smagring af trinlgst gear:

OBS. Special fedt !!

(Hertil bruges fedtsprgjten som leveres med maskinen.)
Start maskinen og seet hastigheden op til ca. 50%. Stop ma-
skinen (brug ngdstoppet), og aben laget i toppen af maski-
nen. @verst pa hver af de to remskivesaets aksler findes en
smgrenippel (fig.1 pkt.1). Pres fedt gennem smgreniplerne
indtil fedtsprgjten fgles hard at trykke pa, eller til der pres-
ses fedt ud mellem akslen og remskiverne.

fig.1 Smgring af trinlgst gear og @vrige beveaegelige
dele.

Maskinen ma ikke startes far skruerne, der fast-
holder laget, er isat.




JUSTERING AF KEDELCENTRERING:

Start med at finde den nuvaerende kedelcentrering: mon-
ter spartel og kedel og kar kedelbgjlerne op til normal
arbejdsposition. Med handen drejes spartlen rundt og af-
standen mellem spartel og kedelkant males. Ved at fierne
bagbeklaedningen er der nu adgang til bgjlestyrepladen
(E). Skruerne (D) lgsnes og bgjlestyrepladen flyttes i den
gnskede retning. Igen drejes spartlen rundt og afstanden
mellem spartel og kedel males. Nar kedlen er centreret
speendes bgjlestyrepladen fast i den ny position og bag-
beklaedningen skrues pa.

JUSTERING AF KEDELFASTSPZANDING:

Kedelbgjlerne skal veere heevet til normal arbejdsposition.
Justeringsdiameter (Y) males indvendigt mellem kedelbgj-
lerne (fig.2a) :

Justeringsdiameter (Y): AR100 =554 mm.

Ved for lgs kedelfastspaening fiernes lasering (B) og lejet
(A) treekkes af aksel (C). Lejet vendes 180° og monteres
pa akslen igen. Evt skal begge lejer vendes. Til slut kon-
trolleres kedelcentreringen og justeres evt.

JUSTERING AF KEDELH@JDE:

Afstanden (X) males fra undersiden af bajonethullet til
den flade pa kedelbgjlerne, som kedlen hviler pa (fig.3a).
Kedelbgjlerne skal vaere haevet til normal arbejdsposition.

Kedelhgjde (X): AR100 =297 mm.

Kedlens gverste og nederste position bestemmes af mi-
croswitch (1) og (2), (fig.3b) .

De to mekaniske stop bestdende af boltene (3) og (4) er
indstillet sdledes at de rammes ca. 1 mm efter microswit-
chen, hvis denne skulle svigte. Kedelbgjlernes gverste
position justeres ved at bukke fiederarmen pa microswitch
(1) enten for- eller bag-over.

Det er meget vigtigt at stopskruen (3) herefter indstilles
igen. P& samme made indstilles nederste position ved at
bgje fiederarmen p& microswitch (2).

OBS : fiederarmen ma ikke bgjes sa langt bagover, at ke-
delbgijlerne ikke rammer den. Efterfglgende indstilles det
mekaniske stop (4).

fig.3a Maling af kedelhgjde
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fig.2 Justering af kedelfastspaending og kedel-
centrering:

Lejet (A) har to diametre. Som
standard leveres mixeren med
lejerne monteret saledes at
den mindste dia. vender vaek
fra kedelbgjlerne, altsa den |g-
seste kedelfastspeending.
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JUSTERING AF HASTIGHED (KAMSKIVER FOR LAV OG H@J HASTIGHED):

1.

S

10.

11.
12.
13.
14.
15.
16.

17.
18.

Inden der foretages nogen justeringer sikres det, at maskinen er sat til laveste hastighed, at kedlen er i “UP” position,
og at sikkerhedsskeermen er lukket.

Tryk p& nadstop.

Kablet til servomotoren afmonteres pa bagsiden af betjeningspanelet. Stikket er maerket med “SPEED REG”.
Skydekontakten pa bagsiden af betjeningspanelet skal sta i “MAN” position.

Armen (U) Igsnes fra servomotoren ved at fierne splitten (E) og stiften (T). Armen (U) ma ikke lgsnes fra akslen (V).

Fjern dzekslet pa hgjre side af maskinen og placer handtaget for manuel hastighedsregulering (R) pa akslen (A), sale-
des at det peger opad og fremad.

Friger ngdstoppet og start maskinen, gg hastigheden via hastighedsreguleringshandtaget, indtil afstanden (H) pa den
bagerste remskive er 0-3 mm: “HIGH SPEED”.

Stop maskinen ved at trykke pa ngdstop.
Juster kamskiven for hgj hastighed (V2), saledes at den aktiverer mikroswitchen. “MAX skal lyse op”.

Friger ngdstoppet og genstart maskinen, seenk hastigheden via hastighedsreguleringshandtaget, indtil afstanden (H)
pa den forreste remskive er 0-3 mm: “LOW SPEED”.

Stop maskinen ved at trykke p& ngdstop.
Juster kamskiven for lav hastighed (V1), séledes at den aktiverer mikroswitchen. “MIN skal lyse op”.
Monter atter servomotorens kabel pa betjeningspanelet. Stikket er maerket med “ SPEED REG”.
Flyt skydekontakten pa bagsiden af betjeningspanelet til position “AUTO”.
Fjern hastighedsreguleringshandtaget (R) og saet daekslet pa plads pa siden af maskinen.
Monter stiften (T) og splitten (E) som forbinder armen (U) til servomotorens skaft.
VAR OPM/ERKSOM PA AT SERVOMOTORENS AKSEL IKKE KOMMER |
BERZRING MED AKSEL (A) | MAXIMUM HASTIGHED.
Friger ngdstoppet.

Seet atter laget pd maskinen og speend skruerne, der fastholder det.

MANUEL REGULERING AF HASTIGHED:

w

© N o o &

HVIS ELEKTRONIKKEN | BETIJENINGSPANELET FEJLER,
KAN HASTIGHEDEN REGULERES MANUELT.

Sluk for strammen pa afbryderen pa vaegkontakten.
Aben maskinens l&g og stil skydekontakten p& bagsiden af betjeningspanelet i “MAN” position.

Lasn servomotoren fra armen (U) ved at fijerne splitten (E) og stiften (T). Bind servomotorens skaft fast saledes, at
det ikke kan komme i bergring med V-remmmen, nar maskinen startes.

Fjern deekslet pa siden af maskinen og placer handtaget for manuel hastighedsregulering (R) pa akslen (A).
Luk maskinen 1ag og teend for strammen p& afbryderen pa veegkontakten
Start maskinen ved at trykke START

Hastigheden kan nu reguleres via hastighedsreguleringshandtaget.

Stop maskinen ved at trykke pA N@DSTOP i stedet for at bruge den almindelige stopknap.

ADVARSEL: Nar maskinen kagres i denne tilstand, er maskinens
sikkerhedssystem sat ud af funktion.

Dette bevirker, at maskinen kan kgre med kedlen saenket og sikker-
hedsskaermen og laget abent.
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MAX.

MIN.

e

[l
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OBS:
Mixeren skal forbindes elektrisk via en stikprop.

Stikproppen skal veere dimensioneret til

ELDIAGRAM

1 fase med 0 + jord anvendes 3 polet stik

2 faser + jord anvendes 3 polet stik

3 faser + jord anvendes 4 polet stik
3 faser med O + jord anvendes 5 polet stik
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ELDIAGRAM:
Aut. | > man. V1
10 +24v7
@lel| 20 90—
Speed |(2][5]| i; eﬁ‘)’
6o 1@ secu M3
: 5e +31v
. ge_GND ’7
Bowl %% ;: gfl‘)’ -~
lift | ge t28v
(1)(4] e oD B1
Secu- e N2 G2 ...II,
rity S 12 *24v
| S1(NO)
. 3¢ Pulses
Mag- (24 266 B2
net |[1@B]]: 1
S3 F4
é 1 D K1 E1
F6 | D1
- O
‘ F3
@i e ol i - =
. - 1OV
:::er @@ ;; 31Vacac 2 TR1 | L1
¢ [40] s e : . S
(3][9] ;13; 10vac 10 | | N .tg
nfalfy . b
i 4e ] -
Betjeningspanel | 11 g;lsnvac 1:; D2 \ —
Control box o L_J
Steuerungseinheit|: K1 R1
V1...... Mikroswitch, lav hastighed
V2........ Mikroswitch, hgj hastighed
M2 ....... Servomotor
M3 ....... Motor for kedellaft
Bl........ Mikroswitch for kedellgft, oppe
B2........ Mikroswitch for kedellgft, nede
Gl.... Mikroswitch for sikkerhedsskaerm, kontrolpanel
G2........ Mikroswitch for sikkerhedsskaerm, sikkerhedskreds
S3....... Magnetfaler
CEL1 .....CE-sikkerhedsswitch
Si... Startrelee (NO)
K1........ Spole for kontaktor
F3...... Sikring 1,5A
F4.... Sikring 1.5 A
F5........ Sikring 8 A
F6........ Sikring 8 A
El... Strgmforsyning
D1........ Ensretter
TR1...... Transformator
F2.... Termorelee
D2....... Diode
R1........ Spole for startrelee
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EIhBIlAﬁBNWErensstemmelseserklaering, (Maskindirektivet, 2006/42/EC, Bilag Il, del A)_

Contents of the Declaration of conformity for machinery, (Machinery Directive 2006/42/EC, Annex Il., sub. A)
Inhalt der Konformitéatserklarung fiir Maschinen, (Richtlinie 2006/42/EG, Anhang Il, sub A)_

Contenu de la Déclaration de conformité d’une machine, (Directive Machine 2006/42/CE, Annexe II.A)
Inhoud van de verklaring van overeenstemming voor machines, (Richtlijn 2006/42/EC, Bijlage Il, onder A)
Contenido de la declaracién de conformidad sobre maquinas, (Directiva 2006/42/EC, Anexo Il, sub A)

Fabrikant; Manufacturer; Hersteller; Fabricant; Fabrikant; Fabricante: Varimixer A/S

Adresse; Address; Adresse; Adresse; Adres; Direccion: Kirkebjerg Sgpark 6, DK-2605 Brgndby, Denmark

Navn og adresse pa den person, som er bemyndiget til at udarbejde teknisk dossier

Name and address of the person authorised to compile the technical file

Name und Anschrift der Person, die bevollmachtigt ist, die technischen Unterlagen zusammenzustellen
Nom et adresse de la personne autorisée a constituer le dossier technique

naam en adres van degene die gemachtigd is het technisch dossier samen te stellen

nombre y direccidn de la persona facultada para elaborar el expediente técnico

Navn; Name; Name; Nom; Naam; Nombre: Kim Jensen
Adresse; Address; Adresse; Adresse; Adres; Direccion: Kirkebjerg Sgpark 6, DK-2605 Brgndby, Denmark
Sted, dato; Place, date; Ort, Datum; Lieu, date ; Plaats, datum ; Place, Fecha: Brgndby, 14-03-2018

Erkleerer hermed at denne rgremaskine
Herewith we declare that this planetary mixer
Erklart hiermit, dass diese Rihrmaschine
Déclare que le batteur-mélangeur ci-dessous
Verklaart hiermede dat Menger

Declaramos que el producto batidora

e erioverensstemmelse med relevante bestemmelser i Maskindirektivet (Direktiv 2006/42/EC)
is in conformity with the relevant provisions of the Machinery Directive (2006/42/EC)
konform ist mit den Bestimmungen der EG-Maschinenrichtlinie (Direktiv 2006/42/EG)
Satisfait a 'ensemble des dispositions pertinentes de la Directive Machines (2006/42/CE)
voldoet aan de bepalingen van de Machinerichtlijn (Richtlijn 2006/42/EC)
corresponde a las exigencias bésicas de la Directiva sobre Maquinas (Directiva 2006/42/EC)

e erioverensstemmelse med fglgende andre CE-direktiver
is in conformity with the provisions of the following other EC-Directives
konform ist mit den Bestimmungen folgender weiterer EG-Richtlinien
Est conforme aux dispositions des Directives Européennes suivantes
voldoet aan de bepalingen van de volgende andere EG-richtlijnen
esta en conformidad con las exigencias de las siguientes directivas de la CE

2014/30/EU ; 1935/2004 ; 10/2011 ; 2023/2006 ; RoHS 2011/65/EU, 822/2013 (DK only)

Endvidere erklaeres det

And furthermore, we declare that
Und dass

Et déclare par ailleurs que

En dat

Ademas declaramos que

e atdefglgende (dele af) harmoniserede standarder, er blevet anvendt
the following (parts/clauses of) European harmonised standards have been used
folgende harmonisierte Normen (oder Teile/Klauseln hieraus) zur Anwendung gelangten
Les (parties/articles des) normes européennes harmonisées suivantes ont été utilisées
de volgende (onderdelen/bepalingen van) geharmoniseerde normen/nationale normen zijn toegepast
las siguientes normas armonizadas y normas nacionales (o partes de ellas) fueron aplicadas

EN454:2014 ; EN60204-1:2006; EN12100-2011

DoC for Food Contact Materials, please go to www.varimixer.com/Special downloads (dealers only) or contact your supplier

DK
EN
DE
FR
NL
ES
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Innehall i 6rsdkran om maskinens dverensstimmelse, (Maskindirektivet 2006/42/EG, bilaga 2, A)

Contenuto della dichiarazione di conformita per macchine, (Direttiva 2006/42/CE, Allegato Il, parte A)

Sisukord masina vastavusdeklaratsioon , (Masinadirektiiv 2006/42/EU, lisa Il, punkt A)

Tres$¢ Deklaracja zgodnosci dla maszyn (Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE, Zatacznik II, pkt A)

Sisdltd vaatimustenmukaisuusvakuutus koneesta (Konedirektiivi 2006/42/EY, Liite Il A)

Vsebina izjave o skladnosti strojev, (Direktiva 2006/42/ES, priloga Il, razdelek A)

Tillverkare; Fabbricante; Tootja; Producent; Valmistaja: Proizvajalec Varimixer A/S

Adress; Indirizzo; Aadress; Adres; Osoite: Naslov Kirkebjerg Sgpark 6, DK-2605 Brgndby, Denma
Namn och adress till den person som ar behdrig att stdlla samman den tekniska dokumentationen:

Nome e indirizzo della persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico

Tehnilise kausta volitatud koostaja nimi ja aadress

Imie i nazwisko oraz adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej

Henkildn nimi ja osoite, joka on valtuutettu kokoamaan teknisen tiedoston

Ime in naslov osebe, pooblas¢ene za sestavo tehni¢ne dokumentacije

Namn; Nome e cognome; Nimi; Imie i nazwisko; Nimi; Ime : Kim Jensen

Adress; Indirizzo; Aadress; Adres; Osoite; Naslov: Kirkebjerg Sgpark 6, DK-2605 Brgndby, Denma
Ort och datum; Luogo e data; Koht, kuupéev; Miejscowos¢, data; Paikka, aika; Kraj, datum : Brgndby, 14-03-2018

Forsakrar harmed att denna blandningsmaskin

Con la presente si dichiara che questo mixer planetaria
Deklareerime kdesolevaga, et Planetaarmikseri
Niniejszym oswiadczamy, ze mikser planetarny
vakuuttaa, ettd tama mikseri tyyppi

S tem dokumentom izjavljamo, da je ta mesalnik

e  dverensstaimmer med tillampliga bestimmelser i maskindirektivet (2006/42/EG)
is &€ conforme alle disposizioni della Direttiva Macchine (Direttiva 2006/42/CE)
vastab kehtivatele masinadirektiivi (2006/42/EU) nuetele
spetnia wymagania odpowiednich przepiséw dyrektywy maszynowej (2006/42/WE)
on konedirektiivin (2006/42/EY) asiaankuuluvien sddnndsten mukainen
v skladu z dolo¢bami Direktive o strojih ES (Direktiva 2006/42/ES)

e  Overensstaimmer med bestammelser i foljande andra EG-direktiv
e conforme alle disposizioni delle seguenti altre direttive CE
vastab jargmiste EU direktiivide nduetele
spetnia wymagania przepisow innych dyrektyw WE
on seuraavien muiden EY-direktiivien sddanndsten mukainen
in v skladu z dolocili naslednjih dodatnih direktiv ES

2014/30/EU; 1935/2004 ; 10/2011 ; 2023/2006 ; RoHS 2011/65/EU ; 822/2013 (DK only)

Vi forsakrar dessutom att

e che

Lisaks Ulaltoodule deklareerime, et
Ponadto oswiadczamy, ze

ja lisaksi vakuuttaa, etta

inda

o foljande (delar/paragrafer av) europeiska harmoniserade standarder har anvants
sono state applicate le seguenti (parti/clausole di) norme armonizzate
kasutatud on jargmisi Euroopa harmoniseeritud standardeid (vdi nende osi/ndudeid)
zastosowano nastepujace czesci/klauzule zharmonizowanych norm europejskich
seuraavia eurooppalaisia yhdenmukaistettuja standardeja (tai niiden osia/kohtia) on sovellettu
veljajo naslednji usklajeni standardi (ali deli/klavzule teh standardov)

EN454:2014 ; EN60204-1:2006; EN12100-2011

sv

ET
PL
FI
SLO

DoC for Food Contact Materials, please go to www.varimixer.com/Special downloads (dealers only) or contact your supplier
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