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Der Mischer muss sicher am
Boden verschraubt werden.
Last pro Bein max.:

ERGO60 - 2500 N AR200 - 4500 N

GENERELL: ERGO100 - 3200 N

Falls Sie Beanstandungen haben, wenden Sie sich bhitte an ERGO140 - 4000 N

den Lieferanten.
Die Garantie deckt keine Fehler, die auf unsachgeméafen INSTALLAT|ON EINES NEUEN MlSCHERS:

Betrieb, Uberlastung und mangelnde Einhaltung der Wartungs-
vorschriften zurtickzufiihren sind.

Kontrollieren, ob alle Einzelteile mit dem Mischer geliefert sind,
u.a. Kessel, Werkzeuge, Fettpresse und Gummifil3e.

Aufstellung und Befestigung:

Die Maschine muss mit GummifiiRen zur Dampfung von
Schwingungen ausgestattet werden. Unter die Fil3e des Mi-
schers kénnen Unterlagen gelegt werden, wenn der Boden

SICHERHEIT: nicht véllig eben is
' Netzanschluss:
Dauerschallpegel am Arbeitsplatz des Benutzers < 70 dB (A). Hinweis: Der Mischer muss von einem qualifizierten Elek-
In allen Fallen, in denen sich Maschinenteile bewegen und der triker installiert werden.
Schutzschirm nicht geschlossen ist, muss der Mischer mit zwei

- . Bevor der Mischer elektrisch angeschlossen wird, muss tber-
Handen bedient werden.

pruft werden, ob die Spannung und Frequenz, die auf dem Ty-

Der Mischer ist zur Herstellung von Erzeugnissen penschild des Mischers aufgedruckt sind, dem Installationsplatz

&‘ vorgesehen, die wahrend des Verarbeitungsvorganges entspr_echen. Das Typenschild ist oben an der rechten Seite
keine Reaktionen ausltsen und keine fur den Benutzer des Mischers angebracht.

schadlichen Stoffe freisetzen. Die Maschine darf aus Funktions- und
Bei laufendem Betrieb nicht in den Kessel greifen - A Sicherheitsgriinden auf keinen Fall un-
Verletzungsgefahr! geerdet betrieben werden!

Stromversorgung am Ort 50/0 Hz. Das Typenschild

Versorgung: Mit Erde Volt | Phases | Neutral | Erde an- Bemerkungen:
Phasen x Spannung | neutral anwenden | wenden
3 x 380-480V +/-10% | Nein Ja 400V 3 Nein Ja Die Maschine darf aus Funktions- und
Sicherheitsgriinden auf keinen Fall un-
geerdet betrieben werden!




AUFBAU DES MISCHERS:

VL-4 Bedienpaneel mit Magnetsensor, _der
Remixfunktion. vom Schutzschirm
) ) beim Schliel3en akti-
Seite 4 enthalt eine Erkla- viert wird
rung des Paneels.
Schutzschirm -
Notstopp \ /abnehmbar

geschlossen werden, be-
vor das Werkzeug drehen
kann.

Der Kessel kann bei ge-
offnetem Schutzschirm
angehoben werden, er
stoppt jedoch da, wo das
Werkzeug normalerweise
zu drehen beginnt. Der
Schutzschirm muss ge-
schlossen werden und
der Kessel die restliche
Strecke beidhandig ange-
hoben werden.

Q Der Schutzschirm muss

Kesselklemmsystem mit

Kesselheben und JOG- induktivem Sensor
Funktion: . .
Der induktive Sensor auf
Der Mischer bietet serien- der Riickseite des rechten
maRig eine JOG-Funktion. /Kesselarms wird aktiviert,
wenn der Kessel richtig im

Bevor der Kessel seine Kesselklemmsystem posi-
Hochstposition erreicht, tioniert ist (ganz hinten in
beginnt das Werkzeug den Kesselarmen). Dieser
zu drehen, um sich in die Sensor muss fur den Be-
Rohwaren einzugraben. trieb des Mischers aktiviert

sein. Wenn kein Kontakt
zwischen dem Kessel und
dem induktiven Sensor
besteht, kann der Kessel
nicht angehoben werden.
Das Display zeigt ££: 5
, siehe ,,Fehlercodes im
Display“ auf S. 10.

Das Anheben des Kes-
sels muss aus Sicher-
heitsgriinden beidhandig
erfolgen.

Bei Hochstbelastung kon-
nen sich die Kesselarme
PosiTioNIERUNG DES KESSELS IM MISCHER: etwas bewegen.

Wenn der Kessel in den Mischer gesetzt wird, miissen die Kesselarme in ihre unterste Position abgesenkt und der Kessel
ganz nach hinten in die Kesselarme gedriickt werden. Wenn kein Kontakt zwischen dem Kessel und dem induktiven Sensor
besteht, kann der Kessel nicht angehoben werden. Das Display zeigt £F: 5, siehe ,,Fehlercodes im Display“ auf S. 10.

Wenn sie einen Kessel mit ,,Ohren* haben, ist es sehr wichtig, den Kessel richtig in der Maschine zu positionieren:

Linke “Ohr”

Hinweis: Es ist sehr wichtig, den Kessel so zu positionie-
ren, dass die dritte Ohr zum Mischer hin weist. Rechte “Ohr”




Ho6cHSTKAPAZITAT DER MASCHINE:

L ERGO | ERGO | ERGO AR = Absorption Ratio (%AR)
Kapazitaten je mix 60 100 | 140 |AR200| Werkzeug (Fliissigkeit in % der Trockensubstanz)
Eiweilt 9L 15 L 21 L 27L Beispiel: Ein Grundrezept enthélt 1 kg Trockensubstanz
und 0,6 kg Flussigkeit:
Schlagsahne 15L 45 L 75L | 120L B 0.6 kg x 100
) esen Dies gibt AR = XKL XID — go4
Mayonnaise * 48L | soL | 1120 | 160L 1es ! Tkg °
Tortenboden 15 kg 25 kg 35kg | 50kg Falls man nun z.B. winscht, die Hochstkapazitat des
Mischers auszunutzen, wird die berechnete AR = 60%
Krauterbutter 45kg | 75kg | 105 kg | 120kg dafur benutzt, die Menge der Trockensubstanz und der
- Flussigkeit im Teig zu bestimmen.
Muffins * 33 kg 60 kg | 85kg | 100kg Riih
Frikadellenfarce 45 kg 75kg | 105 kg | 120kg uhrer Falls ein 140 L Mischer angewendet wird, und einen Teig mit
AR =60% zu kneten ist, ist die Hochstkapazitat = 80 kg.
Glasur 40kg | 70kg |100 kg | 115kg Jetzt wird das Gewicht der Trockensubstanz in diesem
. N Teig berechnet:
Kartoffelpilree * 36kg | 65kg | 95 kg | 110kg | Riihrer/Besen et .
_ Héchstkap. x100 _ 80kgx100 _
Hefeteig (50%AR) ** | 34kg | 58kg | 70kg | - Trockensubstanz == 2500~ 60+ 100  °<9
Hefeteig (60%AR) 44 kg 70 kg 80 kg B Kneter Das Gewicht der Flussigkeit = 80 kg - 50 kg = 30 kg
Ciabattateig * (70%AR) | 40kg | 75kg | 105 kg -
Doughnut (50%AR) 36kg | 60kg | 90kg -
* Abstreifer empfohlen Ortliche unterschiede in der Beschaffenheit der Rohwaren kénnen Wasseraufnahme,
** Langsamer Lauf Volumen, Backeigenschaften u. a. m. beeinflussen.

KoRREKTE ANWENDUNG DER WERKZEUGE:

Empfohlene Anwendungsgebiete fiir Werkzeuge:
Siehe Abschnitt ,,Maximalkapazitat des Mischers*

WARTUNG UND SCHMIERUNG:

Siehe Schmierplan auf S. 14.

EMPFOHLENE HOCHSTGESCHWINDIGKEITEN:

Besen dirfen nicht gegen harte Gegenstande,
wie z.B. den Kesselrand geschlagen werden. Dies
verkiirzt wegen zunehmender Verformung die Le-
bensdauer des Werkzeugs.

Fir die Herstellung von Kartoffelpuree den spezi-
ellen RUhrbesen anwenden oder einen verstarkten
Besen. Alternativ kénnen der Ruhrer und der Besen
benutzt werden.

MIN MAX
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100%
|

) Varimixer

REINIGUNG:

Der Mischer muss taglich bzw. nach Benutzung gereinigt werden.
Vor dem Abwischen des Bedienpaneels den Notstopp driicken.

Der Mischer muss mit einer weichen Biirste und sauberem
Wasser gereinigt werden. Sulfonierte Seifen sind mit Vorsicht
zu benutzen, da sie die Schmiermittel des Mischers zerstoren.

D
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Niemals Hochdruckreiniger benutzen.

Aluminumteile dirfen nicht mit stark sauren, stark
basischen oder stark salzigen Lebensmitteln benutzt
werden, die unbeschichtetes Aluminium angreifen
kénnen

Aluminiumwerkzeuge nicht mit stark alkalischen

Reinigungsmitteln abwaschen - Der pH-Wert muss
zwischen 5 und 8 liegen.

Bitte beachten Sie, dass der Kunststoffschutzschirm Scha-
den nehmen kann, wenn er langere Zeit zu hohen Tem-
peraturen ausgesetzt wird. (Maximaltemperatur: 60°C)




BebpiENPANEEL VL-4:

Textfeld Zeit verlangern REMIX-Funktion
Zeigt Betriebsdauer, Pro- Zur Einstellung der Betriebsdauer. Zum Speichern eines
grammnummern und Feh- Die Dauer kann vor/nach dem Start des Mischers eingestellt Rezepts. Siehe Abschnitt
lercodes von Motor und und im Betrieb geandert werden. »REMIX-Funktion®.
Frequenzumrichter an.

Kessel nach oben
Zum Anheben des Kes-
sels gleichzeitig die Felder
e + 3% + @ gedriickt
halten, bis der Kessel die
obere Position erreicht.

Festdrehzahl
Vier vordefinierte 4 Kessel nach unten

Festdrehzahlen. Senkt den Kessel nach dem

Mischerstopp ab. Wenn die-
ses Feld im Betrieb aktiviert
wird, wird der Kessel beim

Mischerstopp automatisch

Zeit verklirzen

Zur Einstellung der Betriebs-
dauer. Die Dauer kann vor/
nach dem Start des Mischers
eingestellt und im Betrieb ge-
andert werden.

Drehzahlanzeige
Zeigt die Mischerdrehzahl an.

abgesenkt.
Start/Stopp
Drehzahl senken Drehzahl erh6hen Pause
Zur Drehzahléanderung beim Zur Drehzahlanderung beim Betrieb  Muss stets benutzt werden, wenn das Produkt im Kessel
Betrieb des Mischers. des Mischers. Uberpruft wird. Dient auch zum Reset des Steuersystems,

siehe ,,Reset des Steuersystems‘ auf S. 9.

REMIx FUNKTION:

Die spezielle REMIX Funktion erleichtert es, ein Rezept Ablauf eines Programmes:

zu programmieren. Im Betrieb des Mischers werden alle Beispiel: Programmnummer 12:
Befehle gespeichert, und wenn ein Rezept fertig ist und
@, gedrickt wird, kann das ganze Rezept unter einer
Programmnummer gespeichert werden.

«  Zuerstkurz ™ driicken und danach 1 und 2 . Jetzt
erscheint £ /7 im Textfeld und gleich danach die
Gesamtdauer des Programms. (@) driicken, um das

+ Es gibt 20 Programmnummern: 1, 2, 3, 4 - 11, 12, 13, Programm ablaufen zu lassen.

14-21,22,23,24-31, 32, 33,34 - 41, 42, 43, 44. +  Wenn wahrend eines Programmablaufs die Drehzahl
oder die Zeit geéndert wird, bricht man das Programm

* Ein Programm kann nicht geléscht, aber iberschrieben ; :
g g ab, und der Mischer muss manuell bedient werden

werden.

. . i : *  Wenn wahrend eines Programmablaufs /|| gedrickt
Die Programme werden nicht geldscht, wenn der Mi- wird, stoppt der Mischer und bricht das Programm

scher stromlos ist. ab.

Speichern eines Programms:

T *  Wenn der Schutzschirm wahrend eines Programmab-
Beispiel: Programmnummer 12.

laufs gedffnet wird, stoppt der Mischer, und £fF: J
e Zum Start@ driicken. wird angezeigt. Nach dem erneuten SchlieBen des
Schutzschirms zweimal @ drticken. Das erste Dri-
cken I6scht den Fehlercode und das zweite startet den
Mischer - das Programm wird abgebrochen.

+ Das gesamte Rezept einschl. Pausen, Drehzahléande-
rungen und automatischer Kesselabsenkung ablaufen

lassen.
. «  Wenn das Programm eine Pause enthélt, stoppt der
*  Zum Stopp @ driicken. Mischer, und gleichzeitig erfolgt ein akustisches Signal.
« remx gedriickt halten, das Display zeigt F’ . Nun kann der Kessel abgesenkt und der Schutzschirm
geoffnet werden. Wenn der Mischer erneut gestartet
werden soll, @ dricken, und das Programm wird
wieder aufgenommen.

« = \weijter gedriickt halten und zusétzlich 4 und ' 2
driicken. Das Display zeigt & /7 an.

* e lOSlassen, das Programm ist unter Nr. 12 gespeichert.



VL-4 BepieNPANEEL - UBERSICHT UBER VERSCHIEDENE BETRIEBSSITUATIONEN:

Die folgenden Bilder zeigen verschiedene Betriebssituationen mit zugehoriger Erklarung:

Zeit verlangern

Textfeld / Anzeige

Zeit verkiirzen Varimi

Festdrehzahl

Drehzahlanzeige
Drehzahl senken /
Drehzahl erhdhen
@ Notstopp

\I//

Der Mischer ist nicht angeschlossen, oder der Notstopp ist
betétigt - Bedienpaneel dunkel.

Kessel nach
/oben
/ Kessel nach

unten
— Start/Stopp

Wenn das Feld @ betéatigt wird,
wahrend der Mischer lauft, wird
die gewabhlte Betriebszeit zu-
riickgesetzt und die Drehzahl auf
Minimum gesetzt. (Dies gilt auch
bei Druck auf Notstopp.)

REMIX-Funktion

Die Betétigung des Felds (I’
behélt den gewahlten Wert fur
Betriebszeit und Drehzahl bei.

Die Betriebszeit sowie die Dreh-
zahl kbnnen geéndert werden,
wahrend der Mischer lauft.

Die Betriebsdauer kann auf
max. 90 Minuten eingestellt
werden.

Pause

Der Mischer ist angeschlossen und der Kessel nicht in der
oberen Position. Der Kessel kann angehoben werden, indem
gleichzeitig die Felder . und betatigt werden - die
Dioden in den Feldern blinken! Der Mischer kann erst gestartet
werden, wenn der Kessel in der oberen Position ist.

Der Kessel kann durch Betatigung des Felds . abgesenkt
werden.

Der Kessel istin der oberen Position und der Mischer ist durch
Betatigung des Felds @ betriebsbereit.

Die Drehzahl kann gewahlt werden. Die Betriebsdauer kann
durch Betéatigung der Felder - oder . gewahlt werden.

Der Kessel kann durch Betéatigung des Felds . abgesenkt
werden.

Der Mischer ist durch Betéatigung des Felds @ bereit fur die
Bedienung.

Der Kessel kann durch Betéatigung des Felds . abgesenkt
werden.

Eine der festen Drehzahlen des Mischers wird durch kurze
Betéatigung des Felds gewahlt - sechs Dioden auf der
Drehzahlanzeige blinken.



Der Mischer ist durch Betétigung des Felds (§) betriebsbe-
reit.

Drehzahl 2 ist gewahlt.

Eine Betriebsdauer wurde durch Betéatigung des Felds-

gewahlt.
Der Kessel kann durch Betatigung des Felds . abgesenkt

werden.

7

Der Schutzschirm wurde im Betrieb des Mischers gedffnet.
Der Kessel kann abgesenkt werden.

Wenn der Schutzschirm geschlossen und zweimal @ ge-
druckt wird, lauft der Mischer mit niedrigster Drehzahl an.

Das Feld . ist betatigt und der Mischer betriebsbereit.
Die Dauer kann durch Betétigung der Felder 3§ oder 3
geandert werden.

Der Kessel kann durch Betétigung des Felds [@ abgesenkt

werden.

Der Mischer kann durch Betéatigung des Felds @ gestartet

werden.

Der Mischer lauft - die griine Diode im Feld @ leuchtet un-
unterbrochen, wenn die gewéhlte Drehzahl erreicht ist. Die
Betriebsdauer kann durch Betatigung der Felder . und
geandert werden. Durch Betatigung des Felds . kann
er Betrieb unterbrochen werden. Der Mischer kann durch
Betatigung des Felds gestoppt werden.

Durch Betétigung des Felds . wird der Kessel automa-
tisch abgesenkt, wenn der Mischer stoppt.

Wie Abb. 6, es ist aber durch Driicken von [ automati-
sches Absenken gewahilt.

Der Mischer lauft und eine Betriebsdauer ist angegeben.
Automatisches Absenken des Kessels nach Ablauf der Be-
triebsdauer ist gewahlt - siehe Position 6.

Bei Betatigung von - oder . wird das Absenken des
Kessels automatisch deaktiviert und kann nicht erneut ge-
wahlt werden.




BeDpIENUNG DES MISCHERS:

Zeit verlangern

Textfeld / Anzeige
Zeit verkiirzen

Festdrehzahl

Drehzahlanzeige
Drehzahl senken /'/'
Drehzahl erhdhen
@ Notstopp

I/

Vor dem Start des Mischers:

Das Werkzeug in der Bajonettfassung montieren. Den
Kessel in die Kesselarme setzen und den Schutzschirm
schlieRen.

Um den Kessel anzuheben, gleichzeitig die Felder DO

21N

'f* und & dricken und gedriickt halten, bis der Kessel
in der oberen Position ist. Wenn der Kessel etwa 20 cm
vor der oberen Position ist, beginnt das Werkzeug mit ge-
ringer Drehzahl zu rotieren. Die Rotation des Werkzeugs
und der Kessel stoppen automatisch in der oberen Positi-
on des Kessels.

Die rote Diode im Feld @ leuchtet jetzt zur Anzeige,
dass der Mischer betriebsbereit ist.

Start des Mischers:
@ driicken, um der Mischer zu starten.
=> driicken, um die Drehzahl zu erhéhen.

& driicken, um die Drehzahl zu reduzieren.

Die Drehzahlanzeige unter den Feldern ‘4 bis | 4 zeigt
die Rihrdrehzahl des Werkzeugs.

Vier Festdrehzahlen:

Fir eine schnelle Wahl der Drehzahl die Felder |4 bis
4 Dbenutzen.

Feld A entspricht der Mindestdrehzahl.
Feld 2 entspricht etwa 30% der Hochstdrehzahl.
Feld '3 entspricht etwa 60% der Hochstdrehzahl.

Feld ' 4 entspricht der Hochstdrehzahl.

REMIX-Funktion

N Varimix

Kessel nach
/oben
/ Kessel nach

unten
< Start/Stopp

Pause

Angabe der Betriebsdauer:

Bevor der Mischer gestartet wird, kann mit ~b und 4‘
eine Betriebsdauer fur den Mischer gewahlt werden.
Wenn das Feld Uber langere Zeit betatigt wird, wird die
Dauer schneller erhéht/reduziert.

Minuten und Sekunden erscheinen im Textfeld zwischen
393 und $1E .

Automatisches Absenken des Kessels:

Nach dem Start des Mischers kann mit & automatisches
Kesselabsenken nach dem Mischerstopp gewahlt werden.
Die Diode im Feld blinkt nach der Betatigung.

Uberpriifung der Rohwaren im Betrieb:
Wenn der Mischer gestoppt werden soll, ohne die Betriebs-

dauer zu andern, das Feld (1l betatigen. Die Drehzahl wird
reduziert und der Mischer stoppt, Der Ablauf der Betriebs-
dauer wird unterbrochen.

Wenn der Schutzschirm geoffnet wird, zeigt das Display

EE; E’ wenn der Schutzschirm erneut geschlossen wird,
erscheint wieder die Betriebsdauer.

Den Schutzschirm schlie3en und @ drucken. Der Mischer
startet mit niedrigster Drehzahl, und der Ablauf der Betriebs-
dauer wird fortgesetzt.

Absenken des Kessels:

Wenn die Rohwaren im Kessel fertig gemischt sind, den
Mischer durch Betatigung des Felds @ stoppen.

Der Kessel wird durch Betéatigung des Felds LV abgesenkt.
Wenn der Kessel seine untere Position erreicht hat, kann

der Schutzschirm gedffnet werden.



UBERLASTUNG:

Der Mischer darf nicht Uberlastet werden.

Klebriger und schwerer Teig kann den Mischer
uberlasten. Die Uberlastung wird weiter verstarkt,
wenn die Drehzahl des Rihrwerkzeugs die emp-
fohlenen Werte Uberschreitet oder falsches Rihr-
werkzeug benutzt wird. GroRere Klumpen Fett oder

gekihlte Zutaten sind vor Einlegen in den Kessel
Azu zerkleinern.

Wenn der Mischer langere Zeit Uberlastet wird,
schaltet sie ab. Im Display erscheint ein Fehlercode.
Die Hinweise unter , Vorgehen bei Uberlastung”

befolgen.

VORGEHEN BEI U BERLASTUNG.

* Notstopp driicken
e Schutzschirm 6ffnen
» Kesselinhalt verringern

*  Den Schutzschirm schlieRen und Notstopp deaktivie-
ren.

*  Wenn weiterhin der Fehlercode angezeigt wird, siehe
Abschnitt ,Fehlercodes" auf S. 10.

Wenn der Notstopp aktiviert wurde, wahrend der Mischer mit
vollem Kessel lief, muss der Kessel evtl. abgesenkt werden,
um Teig zu entnehmen.

+ Den Notstopp deaktivieren, um die Stromversorgung
des Mischers herzustellen.

« Den Kessel absenken und Inhalt entnehmen.

e Der Mischer kann nun wieder normal benutzt werden

StoprpP DES MISCHERS:

Wenn der Mischer nach dem Offnen des Schutzschirms

gestoppt wurde, kann sie durch zweimaliges Driicken von
erneut gestartet werden (das erste Driicken setzt den

Sicherheitsschalter des Mischers zurtck).

Der Mischer darf nur im Notfall mit der Notstopp-
taste gestoppt werden.

ABLESEN DER BETRIEBSSTUNDEN/-TAGE/-
JAHRE.

Die Gesamtbetriebsdauer des Mischers kann angezeigt
werden (Betrieb = Werkzeug dreht). Die Gesamtdauer wird
in Stunden, Tagen und Jahren angezeigt, siehe unten:

*  Notstopp driicken

. 4« driicken, es erscheinen die Betriebsstunden des
Mischers. Beispiel: 157 bedeutet 1 Std. und 57 Min.

. E#% dricken, es erscheinen die Betriebsjahre und -
tage des Mischers. Beispiel: 1120 bedeutet 1 Jahr und
120 Tage

RESET DES STEUERSYSTEMS:

*  Notstopp driicken

« Das Steuersystem wird zuriickgesetzt, wenn (Il 10
Sekunden lang gedruckt wird.
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FEHLER MECHANISCHER KOMPONENTEN:

Der Kessel steht zu fest bzw. zu lose zwischen den Kesselarmen:
Abhilfe: Einstellung der Kesselbefestigung und -zentrierung, Seite 12

Das Werkzeug schlagt gegen die Kesselwand:
Abhilfe: Einstellung der Kesselbefestigung und -zentrierung, Seite 12

Akustisches Fehlersignal von der Hebemechanik:
Abhilfe: Schmierung der Mechanik, siehe Schmierplan auf Seite 14

FEHLERCODES IM DISPLAY:

Das Display zeigt die Fehlercodes von Motor und Frequenzumrichter an:

Motor-Fehlercodes:

Code [ Fehler Abhilfe
EE1 Der CE-Schalter hat die Sicherheitsschaltung beim Prifen, ob der CE-Schalter geschlossen ist, wenn der
Ruhrmaschinenstart getrennt Kessel in der oberen Position ist.

EE2 Der Schutzschirm ist offen Wenn der Schutzschirm geoffnet wird, wahrend das
Werkzeug nicht dreht, verschwindet der Fehlercode,
sobald der Schutzschirm geschlossen wird. Wenn der
Schutzschirm geoffnet wird, wahrend das Werkzeug
dreht, wird der Fehlercode durch SchlieRen des Schutz-
schirms und Driicken von @ geloscht

EE3 Der Kessel ist nicht richtig positioniert, deshalb wurde | Priifen, ob der Kessel richtig positioniert ist. Wenn der

der induktive Sensor nicht aktiviert Kesselring drei ,Ohren” hat, muss das mittlere ,Ohr*
zum Mischergehause weisen. Ansonsten muss der
Kessel nochmals abgesenkt und in die richtige Position
gedreht werden. (Der Kessel kann auch abgesenkt wer-
den, wenn der Fehlercode angezeigt wird.)
Den Kessel wieder richtig positionieren und ganz in die
Kesselarme schieben. Hierdurch wird der induktive Sen-
sor aktiviert, und Sie kdnnen den Kessel anheben.
Wenn der Kontakt zwischen dem Sensor und Kessel wieder
unterbrochen wird, erscheint der Fehlercode im Display.
In den ersten 5 Sekunden nach dem Erscheinen des
Fehlercodes kann der Kessel noch angehoben werden,
anschlie3end wird das Anheben deaktiviert.
Den Kessel wieder ganz in die Kesselarme schieben,
damit der Kontakt zwischen Kessel und Sensor wieder-
hergestellt wird. Nun verschwindet der Fehlercode, und
Sie kdnnen den Kessel wieder anheben.
EE4 Der thermische Sensor im Motor ist Uiberhitzt Die Zutatenmenge im Kessel verringern
EES Der Uberstromschalter des Anhebemotors hat ange-
sprochen.
Nachdem die Fehlerursache beseitigt wurde, den
Uberstromschalter durch Driicken der blauen Taste
auf dem Schalter zuriicksetzen, siehe Abb.. Der Uber-
stromschalter befindet sich im Schaltkasten
Ursache: Die Kesselarme haben den Endanschlag Prifen, ob das Reedrelais am Auf3enrohr der Anhebemo-
erreicht, der Anhebemotor hat aber nicht abgeschal- torspindel angesprochen hat (die gelbe LED am Relais
tet. leuchtet), wenn die Kesselarme oben bzw. unten stehen.
Wenn das Reedrelais nicht anspricht, muss es ersetzt werden
Ursache: Zu groRe Zutatenmenge im Kessel Die Zutatenmenge im Kessel verringern.
EE6 Das Paneel stellt keine Verbindung mit dem Frequen- | Die Verbindung prifen.
zumrichter her.
EE7 Fehler des Frequenzumrichters Den Fehlercode im Fehlerprotokoll suchen, siehe S. 11
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ANZEIGE EINES FEHLERPROTOKOLLS DER LETZTEN 10 ABSCHALTUNGEN:

Die letzten 10 Abschaltungen aufgrund von Fehlern, die zur Fehlercodeanzeige EE: 7 fuhren, kénnen auf dem Mischer-
display angezeigt werden:

. Notstopp driicken
«  Mit = und € das Protokoll anzeigen
. Die Dioden an der Drehzahlanzeige leuchten auf. Das Alter des Fehlers wird durch die leuchtende Diode angezeigt:

Erste Diode leuchtet - der zuletzt aufgetretene Fehler wird angezeigt

Zweite Diode leuchtet — der zweitletzte Fehler wird angezeigt
Dritte Diode leuchtet — der drittletzte Fehler wird angezeigt usw.

FEHLERCODES IM FEHLERPROTOKOLL:

Anzeige | Fehlerursache Benutzer Techniker
an der Fehlerbeseiti- | Anzeige | Fehlerbeschreibung
Mischer gung an Freq.-
umrichter
1 Fehler im Frequenzumrichter Techniker rufen uu DC-Bus-Unterspannung
2 Fehler im Frequenzumrichter Techniker rufen ou DC-Bus-Unterspannung
3 Uberlastung des Frequenzum- Zutatenmenge im OI.AC Uberstrom am Antriebsausgang
richters Kessel verringern
4 Uberlastung des Frequenzum- Zutatenmenge im Ol.br Uberstrom im IGBT-Bremstransisto
richters Kessel verringern
6 Eine Phase der Versorgungs- Techniker rufen ph.AC Motorphase beim Aktivieren der Bremse ausgefal-
spannung ausgefallen len
7 ?? OosP Uberdrehzahl
19 Uberlastung des Frequenzum- Zutatenmenge im it.br Bremswiderstand-Uberlast | x t
richters Kessel verringern
20 Motoriiberlast Zutatenmenge im ittAC Motoriberlast | x t
Kessel verringern
21 Uberlastung des Frequenzum- Zutatenmenge im Ohtl IGBT-Uberhitzung von internem Sensor erkannt
richters Kessel verringern
22 Uberlastung des Frequenzum- Zutatenmenge im Oht2 Uberhitzung des internen Bremswiderstands von
richters Kessel verringern thermischem Sensor erkannt
24 Motoriberlast Zutatenmenge im th Thermischer Motorsensor hat angesprochen
Kessel verringern
26 Fehler im Frequenzumrichter Techniker rufen 0O.Ld1 Uberlast an +24-V-Versorgung oder Digitalausgang
27 Fehler im Frequenzumrichter Techniker rufen CL1 Stromreferenz an Analogeingang ADI1 ausgefallen
28 Fehler im Frequenzumrichter Techniker rufen CL2 Stromreferenz an Analogeingang ADI2 ausgefallen
29 Fehler im Frequenzumrichter Techniker rufen CL3 Stromreferenz an Analogeingang ADIO3 ausgefallen
30 Verbindung zwischen Paneel und | Techniker rufen SCL Serielle Verbindung ausgefallen
Frequenzumrichter unterbrochen
31 Fehler im Frequenzumrichter Techniker rufen EEF EEPROM-Abschaltung oder Ubertragungsproblem mit
XPressKey (Antriebs- und Key-Version verschieden)
33 Motorfehler Techniker rufen rS Abschaltung bei Messung des Statorwiderstan
34 Fehler im Frequenzumrichter Techniker rufen Fbus Fieldbus-Trennung im Betrieb bzw. Fehler von der
Busoption erkanntn
35 Verbindung zwischen Sicherheits- | Techniker rufe Secd Abschaltung Secure Disable Input
schaltung und Frequenzumrichter
unterbrochen
36 Fehler in Versorgungsspannung Techniker rufen Encl Kanal (Phase) U ausgefallen
zur Mischer
37 Fehler in Versorgungsspannung Techniker rufen Enc2 Kanal (Phase) V ausgefallen
zur Mischer
38 Fehler in Versorgungsspannung Techniker rufen Enc3 Kanal (Phase) W ausgefallen
zur Mischer




JUSTIERUNG DER KESSELZENTRIERUNG
ERGOG60 uno ERGO100:

Erst die jetzige Kesselzentrierung finden: Rihrer und Kessel
montieren, und die Kesselarme in normale Arbeitsposition
fahren. Mit der Hand den Ruhrer herumdrehen, und den Ab-
stand zwischen Rihrer und Kesselkante messen. Wenn die
Hinterbekleidung entfernt ist, ist die Kesselarmsteuerplatte
zuganglich (E). Die Schrauben (D) lockern, und die Kessel-
armsteuerplatte in die gewunschte Richtung verriicken. Den
Ruhrer wieder herumdrehen und den Abstand zwischen Ruh-
rer und Kessel messen. Wenn der Kessel zentriert worden ist,
die Kesselarmsteuerplatte in der neuen Position festspannen
und die Hinterbekleidung festschrauben.

12
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EiNsTELLUNG DER KESSELBEFESTIGUNG UND -ZENTRIERUNG ERG0O140 uno AR200:

Im hinteren Teil der Kesselarme (J) ist eine Welle mit einem exzentrischen Zapfen (K) montiert, worauf das Kugellager montiert ist.
Durch Drehen des exzentrischen Zapfens kdnnen die Kesselarme geéffnet und geschlossen werden, so dass die Kesselfestspan-
nung und die Zentrierung des Kessels justiert werden kdnnen. Es muss beachtet werden, dass die Welle im Kesselarm mit einem
Gewinde montiert ist. Wenn der exzentrische Zapfen gedreht wird, wird deshalb die ganze Welle heraus- und in die Kesselarme
gedreht. Beim Austausch der ganzen Welle muss man erst den richtigen Ausgangspunkt der Justierung finden. Das Kugellager (L)
muss in der Mitte der Fihrungsplatte (M) angebracht sein, so dass die ganze Kugellagerbreite gegen die Fiihrungsplatte anliegt,
und gleichzeitig muss darauf geachtet werden, dass der exzentrische Zapfen nicht gegen die Rickwand sto3en kann, wenn die
Justierung abgeschlossen ist.

Um zu verhindern, dass die exzentrische Welle sich selbst I6sen kann, wenn der Mischer arbeitet, muss die exzentrische Welle

selbst festziehend sein. Um dies zu erreichen, die Zeichnungen unten befolgen, in denen der Einstellungsbereich fiir den linken
bzw. rechten Kesselarm gezeigt ist.

Als erstes die Kesselzentrierung ermitteln, z.B. durch Montage von Kessel und Ruhrer in dem Mischer, dann den Rihrer von Hand
drehen und den Abstand des Rihrers zur Kesselkante messen.

» Bei Justierung der Kesselfestspannung und Zentrierung mus-
sen die Kesselarme in die Arbeitsposition angehoben sein. Bei
Austausch der Welle mit exzentrischem Zapfen (K) missen die
Kesselarme abgesenkt sein.

» Als erstes das Schlof3blech 6ffnen (N).

« Die Wellengegenmutter (P) I6sen. Maulweite 46 gebrauchen.

« Einen M8 Bolzen mit Gegenmutter (R) in den beiden exzentri-
schen Zapfen (K) schrauben und die Gegenmuttern spannen.
Hat sich die Welle mit dem exzentrischen Zapfen im Kesselarm
festgesetzt, kann sie mit einem Schlissel mit Maulweite 36
gelost werden.

* Durch Drehen der exzentrischen Zapfen kdnnen die Kesselfest-
spannung und die Zentrierung justiert werden.

» Nicht vergessen, das richtige Justierungsgebiet fur linken und
rechten Kesselarm zu benutzen. Die Zeichnungen zeigen das
Justierungsgebiet fur die beiden Kesselarme.

*  Wenn die Justierung korrekt ist, die Wellengegenmutter (P)
spannen. Den Bolzen (R) zurlickhalten, wahrend die Wellen-
gegenmutter gespannt wird.

» Das Schloblech (N) zurechtschlagen.

* Bolzen und Gegenmutter (R) entfernen.

Einstellungsbereich fiir rechten

Die Bewegung Kesselarm, von hinten gesehen.
des KesselarmsA/ra\

Lose Kessel-
festspannung

Straffe Kessel- v~

Die Bewegung festspannung

des Kesselarms

Straffe Kessel- \

festspannung

Lose Kessel-

festspannung Einstellen Durchmesser

(Y) =607 mm

Einstellungsbereich fiir linken
Kesselarm, von hinten gesehen.
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Picture
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400V POWER SUPPLY
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LIFT MOTOR 400V
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FREQUENCY INVERTER

MAIN MOTOR
400V

Display Error code:
"EE4"

Display Error code:
"EEG"

3x400V+PE
MAIN SUPPLY

-

w | Phase sequencing relay
Moeller EMR4-F500-2
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S
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Page 1/2 Author: Sb

Comments

"(XX)" = Cablenumber (multicable)




15
SicHERHEIT KOMPONENTEN

Description of the SDI safety input on the Leroy inverter

I
=
LR
S
+= ©
==t
S
o Q
Ex

SDI1

In normal operation, Emergency switch , Safety relay and CE switch
will be closed to enable the Leroy Frequency inverter

Opening of Emergency switch, Safety relay or CE switch will
safely shut down the inverter by disabling the saftey inputs

Speciality is with the CE switch, as it will be overruled by the controller
When operation the bowl to the top position, a JOG switch tells the controller
that it will be OK to start the Inverter.

A relay will be engaged to bypass the CE switch in this situation (Aux relay).
When the bowl is in top position, the relay will be physically disconnected

by the second contact in the CE switch, and also stopped by the controller, as it has reached the top.

SDI2

Safety Input on FC in accordance with
safety standard EN 954-1, category 1
(Secure inputs SDI1 and SDI2 will stop safely)

Emergency switch

Safety relay

CE switch

Emergency switch, Safety relay contact and
CE switch are fed directly through the PCB
without any electronics involved !

MOTRON A/S

Torsoevej 4, 8240 Risskov

Company Denmark - +45 87368602
Project Wodschow Ergo 140 Date091115
Item SAFETY FUNCTIONS Rev.: 19
Page 2/2 Author: Sb
Comments
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UsTtAuscH EINES KEILRIEMENS:

Der alte Keilriemen kann nach Losen des Riemenspanners
abgenommen werden.

Einbau eines neuen Keilriemens:
1. Den Keilriemen in die Radnut einlegen.

2. Den Keilriemen mit dem Riemenspanner spannen.

3. Den Keilriemen spannen, bis er bei einem Druck von ca.
9 kg (F) etwa 9 mm (dL) durchgedriickt werden kann,
siehe Abb. 2.

Die Maschine mit der normalen Betriebslast etwa 10
Min. laufen lassen.

5. Die Keilriemenspannung erneut prifen. Wenn sich die
Spannung geandert hat, die Einstellung unter Punkt 3
wiederholen.

Die Keilriemenspannung muss alle sechs Monate (ber-
pruft werden.

Bei zu geringer Keilriemenspannung verschleil3t der Keil-
riemen schnell, bei zu starker Spannung besteht die Ge-
fahr, dass die Lagerlebensdauer erheblich verkirzt wird.

Fig. 2. Keilriemenspannung.

AuUSTAUSCH EINER HEBEBETATIGUNG:

Die Kesselarme in die obere Position fahren.

Die Kesselarme nach unten zu einem etwa auf halben
Weg eingestellten Druckablasspunkt fahren.

Es ist sehr wichtig, dass die Kesselarme
druckentlastet werden, bevor die Hebebetéa-
tigung zerlegt wird.

A

Die Maschine durch Ziehen des Netzsteckers vom Strom-
netz trennen.

Die drei Stifte fir die Reedkontakte an der Betatigung
entfernen.

Die Hebebetéatigung durch Entfernen der Stifte und der
Achse von den Kesselarmen abnehmen.

Den oberen Sicherungssplint des Stellglieds entfernen.

Das Kabel zur Betatigung abnehmen und die Betétigung
aus der Rihrmaschine heben.

Die neue Betéatigung einbauen.

Die Maschine an der Stromversorgung anschliel3en.
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Beim Austausch der untersten Betatigungsbeschlage die
Beschlage mit Loctite 270 sichern.

AnschlieBend den Abschnitt ”Feinstellung von Reed-
kontakten und CE-Mikroschalter” befolgen.

Die Hebebetatigung hat drei Annaherungsschalter (Reed-
kontakte) fur die Erkennung der Kesselposition.

AUSTAUSCH DER REEDKONTAKTE:

Den defekten Reedkontakt aus- und den neuen einbauen,
siehe Abb. 3. Das Kabel anschlieRen, siehe Abb. auf Sei-
te 14.

Die Anleitungen unten zur Sicherung des Reedkontakts in
der richtigen Position befolgen.

FEINEINSTELLUNG VON REEDKONTAKTEN UND CE-
MICROSCHALTER:

Priifen, ob die Position der Reedkontakte mit den Markie-
rungen in Abb. 3 Ubereinstimmt.

Die Reedkontakte mit den entsprechenden Kabeln verbin-
den — siehe Abb. auf Seite 14.

Die drei Kontakte und den CE-Mikroschalter in der folgen-
den Reihenfolge justieren:

1. Justierung des oberen Reedkontakts:
Kontakt A erkennt die obere Kesselposition.

Der Kontakt muss entsprechend der Markierung in Abb. 3.
positioniert werden.

Den Kessel in die Position anheben, die der Markierung X,
Abb. 5. entspricht.

Den oberen Reedkontakt nach oben bewegen, bis die
Reed-LED aufleuchtet — die Justierung beim Aufleuchten
der LED sofort stoppen!

2. Justierung des CE-Mikroschalters:

ERGO60 und ERGO100, sieche Abb. 4 Seite 19.

ERGO140 und AR200, siche Abb. 4a Seite 19.

3. Justierung des Reedkontakts fiir die JOG-Funk-
tion

Kontakt B erkennt die Position, in der die JOG-Funktion
startet, siehe auch “Kesselheben und JOG-Funktion”
auf Seite. 3.

Der Kontakt muss wie in Abb. 3 gezeigt positioniert wer-
den und bendtigt keine weitere Einstellung.

4. Justierung des unteren Reedkontakts:
Kontakt C erkennt die untere Kesselposition.

Der Kontakt muss entsprechend der Markierung in Abb. 3
positioniert werden.

Den Kessel in die Position anheben, die der Markierung Y
in Abb. 5 entspricht.

Den unteren Reedkontakt justieren, bis die Reed-LED auf-
leuchtet — die Justierung beim Aufleuchten der LED sofort
stoppen!
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A
. _ Abb 4.  Justierung des CE-Mikroschalters, ERGO60und
ERGO60: = 35 mm ERGO100:
= 230 mm . .
B! C= 520 mm Abstand A muss auf 38 mm eingestellt wéaren.
ERGO100: A= 60 mm
= 250 mm
C= 630 mm D
ERGO140: A= 15 mm /
= 200 mm
C= 633 mm
AR200: A= 90 mm F
= 240 mm
C= 495 mm
E—
C !
Abb 4a. Justierung des CE-Mikroschalters, ERGO 140
und AR200:
Den CE-Mikroschalter D, 16sen.
Abb. 3 Den Mikroschalter vollstandig in das Schaltergehause E.
drucken.
Den Mikroschalter soweit zurtickziehen, dass 1 mm Frei-
raum zwischen dem Kontakt und Gehause besteht, siehe F,
Die Befestigungsschrauben des CE-Mikroschalters anzie-
hen.
Der Abstand X entspricht der oberen Kesselposition und
der Abstand Y der unteren Kesselposition.
Die Abstande werden zwischen der Unterseite des Bajo-
netthalters und der Oberflache der Kesselarme gemes-
sen, auf der der Kessel sitzt.
XY

Abb. 5

ERGO60 X=178 mm Y =663 mm
ERGO100 X =297 mm Y =860 mm
ERGO140 X=303,25mm Y=919 mm
AR200 X =378 mm Y =780 mm
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Teil Position | Ol / Fett Erlauterung Haufigkeit
Buchsen in Pos A, Organisches Ol bzw. Rickwand abnehmen. Nach jeweils 5000 Char-
den Kes- Abb.6 Fett, z. B. Texaco Start- Kesselarmachse mit Fett schmieren. gen oder mindestens ein-
selarmen Plex EP mal jahrlich bzw. bei unge-
wohnlichen Geréauschen..
Anhebe- Pos B, Organisk olie eller fedt Rickwand abnehmen.
flhrung Abb.6 flé‘;ks Texaco StartPlex Lager und Schiene mit Fett schmieren.
Riithrkopf Pos C, Getrieberad und Ritzel Der Ruhrkopf darf nur durch einen auto- | Bei Reparaturen
Abb.6 Molub Alloy 036SF Heavy | risierten Techniker repariert werden.
oder Castrol Grippa 355.
Nadellager dirfen mit
diesem Schmiermittel
nicht geschmiert werden.
Hebebe- Pos D, Stets Spindelfett benut- Das Getriebe der Betétigung ist auf Le- | Spéatestens nach 1000
tatigung Abb.6 zen: Mobilith SHC 460 bensdauer geschmiert und wartungsfrei. Hebe-/Senkvorgéngen
AK00131 von Mobil. Die Spindel und die Spindelmutter oder bei ungewohnlichen
(Abb 6a) in der eigentlichen Betatigung | Gerauschen und Vibrati-
sind nicht auf Lebensdauer geschmiert | ONnen-
und missen deshalb regelméaRig abge- Die Spindelmutter
schmiert werden. Die Betétigung ist bei "kreischt” bei unzureichen-
Auslieferung griindlich geschmiert. der Schmierung.
Befolgen Sie die Anleitung zum Nach- | Fur die Lebensdauer der
schmieren der Spindelmutter. Mutter ist es entschei-
dend, stets auf ausrei-
chende Spindelschmie-
rung zu achten.
Abb. 6 Schmierplan
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Nachschmieren der Spindel am Hebeaktuator des ERGO 60-100-140 Page 1

o Der Getriebeteil des Aktuators ist lebensdauergeschmiert und muss nicht gewartet werden.

e Die Spindel und damit auch die Spindelmutter im eigentlichen Aktuatorteil sind nicht
lebensdauergeschmiert und missen nachgeschmiert werden.

e Der Aktuator ist bei der Lieferung griindlich mit Mobilith SHC460 von Mobil geschmiert.

e Ein Nachschmieren wird nach ca. 1000 Hebe-/Senkvorgingen durchgefiihrt, oder falls sich
das Gerauschbild dndert. Falls der Aktuator zu heulen beginnt, muss die Spindel
geschmiert werden, bevor die Maschine weiter benutzt wird.

Vorbereitung
60L-100L-140L

Die Kesselhalterungen werden in die untere Position gefahren.

Entfernen Sie die Spannungsversorgung von der Maschine. Das Versorgungskabel muss
unterbrochen sein

Entfernen Sie die Riickplatte der Maschine, indem Sie die Schrauben herausdrehen, die sie
festhalten.

Vorbereitung
100L-140L

Entfernen Sie den Deckel der Maschine

Vorbereitung
60L

Das Erdungskabel wird gelost

Falls an der Maschine eine Bremse montiert
ist, werden die beiden Widerstande
demontiert, die an

der Steuerplatte befestigt sind

Die Widerstande
werden mit einem
Kabelbinder am
Rahmen befestigt

Steuerplatte kennzeichnen und
demontieren
60L

Es muss gewdhrleistet werden, dass die Steuerplatte bei der erneuten Montage genau die
gleiche Platzierung erhalt:

Uber die Oberseite der Steuerplatte und weiter iber den Quertréger, an dem die Platte
befestigt ist, werden zwei dunkle Filzstiftstriche angebracht. Uber den Filzstiftstrichen wird mit
einer ReilRnadel eine Markierung angebracht.

Die Schrauben, die die Steuerplatte festhalten, werden geldst und die Platte wird entfernt —
ACHTUNG: Achten Sie darauf, den Mikro-Schalter nicht zu beschadigen, der rechts an der
Oberseite der Platte abtastet
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Nachschmieren der Spindel am Hebeaktuator des ERGO 60-100-140 Page 2

Kennzeichnung des untersten
Reed-Schalters
(Ndherungssensor) - 60L

Am Spindelrohr sind drei Reed-Schalter montiert. Der unterste Schalter muss gelst werden,
bevor das Spindelrohr bewegt werden kann.

Bringen Sie rund um den Schalter und an den Schellen dunkle Filzstiftmarkierungen an,
damit der Schalter nach beendeter Schmierung wieder an genau der gleichen Stelle montiert
werden kann.

Der Schalter wird ca. 50 mm nach oben geschoben, damit er die untere Backe der Maschine
nicht berihrt

Stecker
markieren
Kabel zu den
Reed-
Schaltern am
Aktuator
freimachen
60L-100L-140L

Markieren Sie die drei Stecker, die zu den drei Reed-Schaltern am Aktuator fiihren
Demontieren Sie die Stecker.

Schneiden Sie verschiedene Kabelhalter durch, die diese Kabel festhalten.

Achten Sie danach darauf, dass keine lose herabhdangenden Kabel beschadigt werden.

Inbusschraube
I6sen und
AuBlen-rohr
aus dem
Getriebe
schrauben
60L-100L-140L

Losen Sie die Inbusschraube an der Seite des Getriebes.
Fassen Sie das AuBenrohr und schrauben Sie es im Uhrzeigersinn vom Getriebegehduse ab
Das Rohr wird abgesenkt, bis es auf den Kesselhalterungen ruht.

L g
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Nachschmieren der Spindel am Hebeaktuator des ERGO 60-100-140 Page 3

Die Spindel
einfetten
60L-100L-140L

Die Spindel wird mit Fett vom Typ Mobilith SHC460 von Mobil geschmiert.
Keine anderen Fetttypen diirfen verwendet werden

Spindelrohr
am Platz
60L-100L-140L

Das Spindelrohr wird an seinen Platz gehoben und in das Getriebe geschraubt.
Die Inbusschraube wird am Spindelrohr/Getriebe festgeschraubt.
Die Stecker werden gemaR der Markierung montiert und mit Kabelbindern befestigt

Der unterste Reed-Schalter wird in Ubereinstimmung mit der Filzstiftmarkierung am
Spindelrohr montiert.

E o Der Reed-Schalter muss sich am gleichen Ort wie vor der Demontage befinden
= N (Héhenunterschied +/- 1 mm).
T
£ 0O
O a o
(7] O
[
- £
8 © +/- 1 mm im Verhiltnis zur Markierung
(a'd
e Die Steuerplatte wird in die Maschine eingefiigt,
und es wird darauf geachtet, dass die
c Filzstiftstriche und die geritzten Markierungen an
Platte und Quertragern biindig sind, bevor die
(V]
. qh) Schrauben eingesetzt werden.
c = ACHTUNG: Der Arm am Mikroschalter muss bei
=)
g"o c der Montage der Steuerplatte nach oben
e (o] gebogen werden.
(7)) E Wenn der Arm nach unten zeigt, kann der Motor
qq_" Q 5' der Maschine nicht gestartet werden.
Q = O e  Wenn die Schrauben lose montiert sind, wird
2 "&; sichergestellt, dass die Oberseite der Steuerplatte
0 -1 und der Quertrager tber die gesamte Distanz
O (zwischen den blauen Pfeilen, Seite 1) biindig sind
c @ —die Platte wird mit der einen Hand an ihrem
2 3 Platz gehalten, wahrend die Schrauben mit der
=) anderen Hand festgezogen werden.
v e Die Schrauben werden nachgezogen.
e Das Erdungskabel und die eventuell vorhandenen Bremsenwiderstande werden erneut
montiert.
Riickplatte e  Befestigen Sie die Kabel
und Deckel e Die Spannungsversorgung wieder einrichten
montieren e  Rickplatte montieren

Deckel montieren
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Indhold af Overensstemmelseserklzaering, (Maskindirektivet, 2006/42/EC, Bilag Il, del A)_

Contents of the Declaration of conformity for machinery, (Machinery Directive 2006/42/EC, Annex Il., sub. A)

Inhalt der Konformitétserkldrung fiir Maschinen, (Richtlinie 2006/42/EG, Anhang Il, sub A)_

Contenu de la Déclaration de conformité d’une machine, (Directive Machine 2006/42/CE, Annexe II.A)

Inhoud van de verklaring van overeenstemming voor machines, (Richtlijn 2006/42/EC, Bijlage II, onder A)

Contenido de la declaracién de conformidad sobre maquinas, (Directiva 2006/42/EC, Anexo Il, sub A)

Fabrikant; Manufacturer; Hersteller; Fabricant; Fabrikant; Fabricante: Varimixer A/S

Adresse; Address; Adresse; Adresse; Adres; Direccion: Kirkebjerg Sgpark 6, DK-2605 Brgndby, Denmark
Navn og adresse pa den person, som er bemyndiget til at udarbejde teknisk dossier

Name and address of the person authorised to compile the technical file

Name und Anschrift der Person, die bevollmachtigt ist, die technischen Unterlagen zusammenzustellen

Nom et adresse de la personne autorisée a constituer le dossier technique

naam en adres van degene die gemachtigd is het technisch dossier samen te stellen

nombre y direccidn de la persona facultada para elaborar el expediente técnico

Navn; Name; Name; Nom; Naam; Nombre: Kim Jensen

Adresse; Address; Adresse; Adresse; Adres; Direccion: Kirkebjerg Sgpark 6, DK-2605 Brgndby, Denmark
Sted, dato; Place, date; Ort, Datum; Lieu, date ; Plaats, datum ; Place, Fecha: Brgndby, 14-03-2018

Erkleerer hermed at denne rgremaskine
Herewith we declare that this planetary mixer
Erklart hiermit, dass diese Riihrmaschine
Déclare que le batteur-mélangeur ci-dessous
Verklaart hiermede dat Menger

Declaramos que el producto batidora

e erioverensstemmelse med relevante bestemmelser i Maskindirektivet (Direktiv 2006/42/EC)
is in conformity with the relevant provisions of the Machinery Directive (2006/42/EC)
konform ist mit den Bestimmungen der EG-Maschinenrichtlinie (Direktiv 2006/42/EG)
Satisfait a I'ensemble des dispositions pertinentes de la Directive Machines (2006/42/CE)
voldoet aan de bepalingen van de Machinerichtlijn (Richtlijn 2006/42/EC)
corresponde a las exigencias basicas de la Directiva sobre Maquinas (Directiva 2006/42/EC)

e erioverensstemmelse med fglgende andre CE-direktiver
is in conformity with the provisions of the following other EC-Directives
konform ist mit den Bestimmungen folgender weiterer EG-Richtlinien
Est conforme aux dispositions des Directives Européennes suivantes
voldoet aan de bepalingen van de volgende andere EG-richtlijnen
esta en conformidad con las exigencias de las siguientes directivas de la CE

2014/30/EU ; 1935/2004 ; 10/2011 ; 2023/2006 ; RoHS 2011/65/EU, 822/2013 (DK only)

Endvidere erklaeres det

And furthermore, we declare that
Und dass

Et déclare par ailleurs que

En dat

Ademas declaramos que

e atdefglgende (dele af) harmoniserede standarder, er blevet anvendt
the following (parts/clauses of) European harmonised standards have been used
folgende harmonisierte Normen (oder Teile/Klauseln hieraus) zur Anwendung gelangten
Les (parties/articles des) normes européennes harmonisées suivantes ont été utilisées
de volgende (onderdelen/bepalingen van) geharmoniseerde normen/nationale normen zijn toegepast
las siguientes normas armonizadas y normas nacionales (o partes de ellas) fueron aplicadas

EN454:2014 ; EN60204-1:2006; EN12100-2011

DK
EN
DE
FR
NL
ES



